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Sehr geshrter Herr:

bezugnehmend auf Ihre Anfrage bzgl. derVerarbeitung von bleifreien baw.

bleiarmen Messingwerkstoffen kdnnen wirlhnenfol genden Stand mitteden:

DerWerkstoff CuZnd2 bereitet bei der Verarbeung massive Probleme.

Die Zers panungseignung ist deutlich schiechter bis nicht akzeptabel gegeniiber klassischen
Zerspanungswerkstoffenwie GuZn 39 Pb2.

DieVersuche bei uns haben gezeigt, dal sich zum einen die Bearbeitungszeiten dramatisch erhoht
(mehr als verdoppelt), undsichim gleichen Zuge die Standzeiten derWerkzeuge mehrals

halbiert haben,

Daruber hinaus waren erste Anzeichen erkennbar, dal bestimmte Bereiche bei der Bearbeitung
beschédigtwerden (Microrisss etc.),

was in derweiteren Verwendung ggf. zu einem Versagen der Bauteile sorgen kann. Diese Erfahrung
haben wir in der Vergangenheit schon mit dem Werkstoff CuZn37 gemacht.

Eine Oberflichern erediung gemal den OEM Forderungenwar mit diesen W erkstoffen ebenfalls nicht
miglich.

Zusammenfassendlasst sichfeststellen, dass aus unserer Sicht diese Materialien aus Qualitats-und
Kostentechnis chen Grunden fur unsere Produlkte nichl zu empfehlen sind

Fir Riickfragen stehenwir lhnen zur Verfugung.

Mit freundlichen Grilken

Arbeitsvorberetung
| Supplier 1 |




Berichterstattung — Supplier 1

Von:
Gesendet: Montag, 18. August 2014 09:01
An:m

Betreff: Untersuchungsbericht

HalloHerr [ oodnaion exempiond |
als Anlage Ubersende ich IThnen hiermit wie besprochen den Untersuchungsbericht
der Untersuchungslabor Fa XY

Ich hoffe Sie konne damit etwas anfangen.
Ich méchte noch kurz darauf hinwiesen das die Muster mit optimierten

Werkzeugen bearbeitet worden sind,
eine spezielle Anlage fir Hochdruckkiihlschmierstoffzufuhrhaben wiran unseren
Bearbeitungsanlagen nicht.

Wir hoffen Ihnen hiermit gedient zuhaben und verbleiben

Arbeitsvorbereitung
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Interne Mitteilung

Abtedung Hausapp Datum

[ LaborFa. XY 3082014

Z£29=CuZn39Pb2
M57 = CuZn42
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Abb.3 Zwei Muster im Vergleich: Links 229, rechts M57.
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Abtedung Hausapp. Datum

[ LaborFa XY |13.08.2014

Abb. 4  Foto der unvolistandig ausgefihrten Bohrungen an einem M57-Muster. In den kieinen Boh-
rungen stecken j Reste eines abgebrochenen Bohrers.

Z29=CuZn39Pb2
M57 = CuZn42
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13.08.2014

Hausapp.

1dl
Eé Jajoyunel m
ww 1% sjompuyss

Juwwooz =" -ssbywss 9T T TZ 0T 8L 9L ¥. T. 0. wo oo qo zo 00
e . A °
r aa

11 pes Lol PN LN G

% L 'Lospw3 SSH - - . + T~
— ——— DR SEARE FSSES] R »aawﬁcN:U
193.L1L983q NIYIL e e : . pisoLuznd s

‘OLN-CH dospeuwas |~ T : T — | 8C'C

d=80F0Z1 SO - woabusyerd s s N S M RO TR -1~ S O - e
£03 NS Xapu| TBUILDSEWN e et e .. eondenen s .. - .QMEPNCNDU@r.h

ueyaupsbue N N I i ™ P MO | 1 o e, 0, s v — zo0
; "/ % ,A.meﬁsu
T T = G et 2 EE YO 4=} $2'C
AN i o2
CHRE N e e s m<mnc1..u / T TET

|

4

1

|

1
Q_i.—

!
/A/

Wi [ J gnYIsIopn

t ..v Wi .. A\A .i. ...-......-.o-.....u--.......l......;-.......)M........-. A .w-mum uMthVp;-N.m-..Uv 9:'C
9 .\-n ! ' 8 e 66 o eets 0.0 sdem 00 o Som—te cos cavs focss cdus o codesss o of oo comah sececchudne s cnses o 0
et %y 2820 | P G|

= uaousdg 3zny ¢ T e e e S o T B (2
Ew.u"—.EPnum ...-......-I......-.-...:.I'............:.“0- u m ..|. uw........ Qv.h
(%20'0=9z) ZYUZND TF %400 = ad) Zpuznd o | z5'0

E uaburssawiapuos uapaibiajwnizi|is pun uabuissapy
UCA Uayaiq wiaqg suajjeysaayaniqueds sap Yyaia|biap

Werkstoffe. Folie aus: F. Klocke, D. Lung, C. Nobel: Hochleistungsdrehen bleifreier Kup-

ferwerkstoffe”, Workshop Zerspanende Bearbeitung von bleifreien Kupferwerkstoffen™ des

Erforderiicher Vorschub und Schnitttiefe fir kurze Spanlocken. Vergieich unterschiedlicher
Deutschen Kupfeninstituts DKI am 30.10.2013 in Stuttgart.

Abb. 1



